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Sezione 



Classe 



SOTTOCLASSE 



Gruppo 



Per eseguire lo strappo di un materiale 
naeviforme N tra un rotolo ,», avvolto'ed una nuova 
anima di avvolgimento (A2) in fase di inserimento in 
una ribobinatrice, viene prevista una serie d± lamine 
(203) che, traxnite camme (207) vengono fiesse per 
provocare la rottura del materiale nastriforme (N, . 

(Fig. ID) 



SOTTOGRUPPO 



P. DISEGNO PRINCIPALE 
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Fabio Perini spa 
a Lucca 

Macchina ribobinatrice per la produzione di rotoli, 
con mezzi perfezionati per la rottura del materiale da 
avvolgere al termine dell' awolgimento 

Descrizione 

La presente invenzione riguarda una macchina 
ribobinatrice ed un metodo per avvolgere un materiale 
nastriforme per formare rotoli destinati ad esempio ma 
non esclusivamente alia produzione di rotolini di 
carta igienica, carta asciugatutto e simili. 

Piu in particolare, la presente invenzione 
riguarda un perf ezionamento ad una macchina 
ribobinatrice del tipo descritto nella domanda di 
15 brevetto italiano n. FI2003A000312 , depositata il 5 
dicembre 2003, a nome della stessa titolare, ed il cui 
contenuto e integralmente incorporate nella presente 
descrizione . 

In modo specif ico, 1' invenzione riguarda una 
configurazione perfezionata dei mezzi di interruzione 
del materiale nastriforme al termine della formazione 
di ciascun rotolo, nonche un pert ezionamento al metodo 
per la separazione od interruzione del materiale 
nastriforme. 



20 



25 



Secondo un primo aspetto, 1' invenzione preve 
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una macchina ribobinatrice per avvolgere un materiale 
nastriforme in rotoli, comprendente : un percorso di 
alimentazione del materiale nastriforme verso un 
sistema di awolgimento; un organo di interruzione per 
5 interrompere il materiale nastriforme al termine 
dell' awolgimento di un rotolo, un canale di 
inserimento di anime di awolgimento, definite da una 
superficie di rotolamento e da un organo mobile di 
avanzamento ' delle anime, disposti in mode tale che 
10 quando un'anima viene inserita in detto canale il 
materiale nastriforme si trova fra detta anima e detto 
organo di avanzamento. Caratteristicamente, secondo 
l'invenzione viene previsto: che 1' organo di 
interruzione e associate all' organo di avanzamento, 
15 disposto almeno in parte da parte opposta di detto 
organo di avanzamento rispetto a detto canale; e che 
detto organo di interruzione comprende almeno un 
elemento deviatore che agisce sul materiale 
nastriforme attraverso 1' organo di avanzamento, 
20 sporgendo nel suddetto canale. 

In una pratica forma di reali 2za zione, 1' elemento 
deviatore pud comprendere almeno una lamina elastica. 
Sull' elemento deviatore puo agire un attuatore per 
provocare la deformazione 0 lo spost,mento 
dell' elemento deviatore. attraverso 1' organo di 
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avanzamento verso l'interno di detto canale. 

L'attuatore puo comprendere almeno una caitima 
disposta, rispetto a detto organo di avanzamento, da 
parte opposta di detto canale. 

In una pratica forma di realizzazione 
dell' invenzione, 1' organo di avanzamento comprende una 
pluralita di organi flessibili tra loro parallel!, e 
l'elemento deviatore e disposto fra almeno due organi 
flessibili adiacenti. 

Secondo un. ulteriore aspetto, 1' invenzione 
riguarda un metodo per la produzione di rotoli di 
materiale nastriforme avvolto, comprendente le fasi 
di : 

- alimentare il materiale nastriforme ad un sistema 
di avvolgimento; 

- avvolgere un primo rotolo di materiale nastriforme 
attorno ad una prima anima di avvolgimento; 

- inserire una nuova anima di avvolgimento in un 
canale definito fra una superficie di rotolamento 
ed un organo mobile di avanzamento delle anime e 
far avanzare 1' anima lungo * detto canale, .con il 
materiale nastriforme tra detta anima e detto 
organo di avanzamento; 

- interrompere il materiale nastriforme al termine 
dell' avvolgimento del primo rotolo, formando un 
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un 
un 



25 



lembo libero finale di detto primo rotolo ed 
lembo libero iniziale per 1' avvolgimento di 
secondo rotolo; detto organo di interruzione 
comprendendo almeno un element o deviatore, ad 
5 esempio una lamina elastica, che viene fatto 

sporgere nel canale quando il materiale nastriforme 
deve essere interrotto. 

Secondo un ulteriore aspetto, l'invenzione 
riguarda un metodo per la produzione di rotoli di 
10 materiale nastriforme awolto, • comprendente le fasi 
di: 

- alimentare il materiale nastriforme ad un sistema 
di avvolgimento lungo un percorso di alimentazione; 

- avvolgere un primo rotolo di materiale nastriforme 
15 attorno ad una prima anima di avvolgimento; 

- interrompere il materiale nastriforme al termine 
dell' avvolgimento di detto primo rotolo allungando 
il percorso del materiale nastriforme tra il primo 
rotolo ed un punto di pinzatura del materiale 
nastriforme, per formare un lembo libero finale del 
primo rotolo ed un lembo libero iniziale per 
1' avvolgimento di un secondo rotolo. 

In pratica, secondo una vantaggiosa forma di 
attuazione del metodo 'della presente invenzione, il 
punto di pinzatura e definito dalla nuova anima e da 
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un organo mobile di avanzamento. Non si esclude, 
peraltro, di definire il punto di pinzatura in altro 
modo, ad esempio tramite un organo mobile che preme il 
materiale nastriforme contro un rullo avvolgitore, un 
5 rullo di rinvio, un organo flessibile di avanzamento 
od altro. L' organo mobile, non avendo funzione di 
organo di interruzione del materiale nastriforme, pud 
all'istante del contatto con il materiale 
nastriforme - muoversi alia stessa velocita del 
10 materiale stesso. 

In una possibile forma di realizzazione, 1' anima 
viene inserita in un canale definite da una superficie 
di rotolamento e da un organo mobile di avanzamento 
delle anime, facendo avanzare la seconda anima lungo 
15 il canale con il materiale nastriforme fra la seconda 
anima e l r organo di avanzamento. 

In una possibile forma di realizzazione, il 
percorso del materiale nastriforme viene allungato 
inserendo un element© deviatore fra 1' organo di 
20 avanzamento ed il materiale nastriforme a valle della 
posizione di contatto fra la detta seconda anima ed il 
materiale nastriforme, rispetto al verso di 
avanzamento del materiale nastriforme. 

Un ulteriore aspetto della presente invenzione 
>5 riguarda una macchina ribobinatrice comprendente : un 
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percorso di aliment azione del materiale nastriforme 
verso un sistema di avvolgimento e un alimentatore di 
anime per inserire in successione anime di 
avvolgimento verso il sistema di avvolgimento. Secondo 
5 l'invenzione, lungo il percorso di alimentazione viene 
previsto un elemento deviatore disposto e controllato 
per allungare il percorso del materiale nastriforme 
fra un rotolo completato ed un punto di . pinzatura del 
materiale nastriforme. 
10 Ulterior! vantaggiose caratteristiche e forme di 

realizzazione della macchina e del metodo secondo 
l'invenzione sono indicate nelle allegate 
rivendicazioni . 

L'invenzione verra meglio compresa seguendo la 
15 descrizione e 1' unite disegno, il quale mostra un 
esempio di realizzazione non limitativo 

dell'invenzione. Nel disegno: le 

Figg.lA-lE mostrano in una vista laterale 
schematica la ribobinatrice in una successione di fasi 
20 operative durante un ciclo di avvolgimento; la 

Fig. 2 mostra un ingrandimento della zona di 
interruzione del materiale nastriforme; e la 

Fig. 3 mostra una sezione secondo IIl-in di 
Fig. 2 . 

25 La macchina ribobinatrice comprende una culla di 

7/27 



Ufficio Tecnico Ina.A.Mannucci srl 



avvolgimento formata da tre rulli avvolgitori e piu 
esattamente: un primo rullo avvolgitore 1, un secondo 
rullo avvolgitore 2 ed un terzo rullo avvolgitore 3. I 
tre rulli 1, 2, 3 ruotano attorno ad assi tra loro 
5 parallel! e con velocita periferiche che - durante il 
ciclo di avvolgimento - sono sostanzialmente uguali 
tra loro, mentre possono variare in modo di per se 
noto al termine dell' avvolgimento per scaricare il 
rotolo completo e/o per inserire la nuova anima, 
10 attorno a cui e iniziato 1' avvolgimento del rotolo 
successive attraverso una gola 5 definita fra i rulli 
avvolgitori 1 e 2 . 

II rullo avvolgitore 3 e supportato su una coppia 
di bracci oscillanti 7, incernierati attorno ad un 
15 asse 7A di oscillazione . II movimento di oscillazione 
consente l'accrescimento del rotolo R in formazione 
all'interno della culla di avvolgimento 1, 2, 3 nonche 
lo scarico del rotolo completo lungo uno scivolo 9. 

II materiale nastriforme da avvolgere per formare 
20 i rotoli R e indicato con N. Esso avanza lungo un 
percorso di alimentazione che attraversa un gruppo 
perforatore (non most rat o) che provvede in modo noto a 
perforare il materiale N lungo linee di perforazione 
sostanzialmente ortogonali alia direzione fN di 
25 alimentazione del materiale N. A valle del gruppo 
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perforatore il materiale nastriforme N viene rinviato 
attorno ad un rullo di guida 11 girevole attorno ad un 
asse parallelo all'asse dei rulli avvolgitori 1, 2 e 
3. II percorso di alimentazione del materiale 
nastriforme prosegue, poi, lungo un tratto tangente ai 
rulli 1 e 11, definito da un organo di avanzamento 
flessibile 13, costituito da una pluralita di cinghie 
piatte tra loro parallele, rinviate attorno ai rulli 1 
e 11. 1/ organo di avanzamento serve, soprattutto ad 
inserire e far avanzare le anime di avvolgimento 
tubolari A attorno alle quali si avvolgono i rotoli R, 
come verra chiarito in seguito. Poiche le cinghie 
formanti 1' organo di avanzamento 13 sono rinviate 
attorno ai rulli 1 e 11, esse avanzano alia stessa 
15 velocita del materiale nastriforme N, e quindi tra 
questo e le cinghie non vi e movimento relative 

AI di sotto della porzione dell' organo di 
avanzamento che si trova in parallelo al materiale 
nastriforme N si estende una superficie di rotolamento 
15 curva, definita da una pluralita di lamiere o di 
profilati piegati tra loro parallel!, oppure da una 
struttura a pettine. Tra la superficie di rotolamento ^ 
15 e 1' organo di avanzamento 13 e definito un canale/^j 
di inserimento ed avanzamento per le anime dfc^ 
25 avvolgimento, indicato con 17, il quale presenta una v 
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imboccatura sul lato sinistro delle figure . ed 
un'uscita sostanzialmente in corrispondenza della gola 
5 tra i rulli avvolgitori 1 e 2 . II canale 17 
presenta, in guesto esempio di realizzazione, una 
5 parte principale sostanzialmente rettilinea ed una 
parte terminale curva, che e definita fra la 
superficie di rotolamento 15 e la superficie esterna 
del rullo avvolgitore 1 attorno a cui e rinviato 
l'organo di avanzamento 13. in guesta zona la 
10 superficie di rotolamento e arouata per risultare 
circa coassiale alia superficie del rullo 1. La parte 
terminale della superficie 15 penetra in scanalature 
anulari realizzate nel rullo avvolgitore 2, per 
consentire un agevole passaggio delle anime che 
15 rotolano sulla superficie 15 verso la gola 5 e da 
guesta alia culla di avvolgimento 1, 2, 3. 

In vicinanza dell' imboccatura del canale 17 e 
previsto un inseritore di anime, costituito da un 
elemento ruotante 19 che, all'lstante opportune, 
inserisce un'anima di avvolgimento A nel canale 17. Le 
anime vengono portate davanti all' inseritore 19 
tramite un convogliatore a catena 21. II funzionamento 
del meccanismo di inserimento delle anime e noto agli 
esperti del ramo e non verra descritto in maggiore 
25 dettaglio. 
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L'altezza del canale 17 e pari o leggermente 
inferiore al diametro esterno delle anime di 
avvolgimento A, le quali, quindi, quando vengono 
spinte in detto canale dall' inseritore 19 vengono 
5 accelerate angolarmente e rotolano sulla superficie 15 
spinte dal movimento dell'organo di avanzamento 13. H 
materiale nastriforme N rimane pinzato fra le cinghie 
formanti 1' organo di avanzamento 13 e l'anima inserita 
nel canale. 

10 A1 di sopra del ramo inferiore dell'organo 

inseritore 13 e previsto un organo di interruzione 201 
del materiale nastriforme N nella fase di scambio, 
cioe quando il rotolo R e pressoche complete ed il 
materiale nastriforme N deve essere interrotto per 
15 generare un lembo libero finale da avvolgere sul 
rotolo R finito ed un lembo libero iniziale da 
avvolgere su una nuova anima A inserita nel canale 17 
per dar luogo all'inizio dell' avvolgimento di un nuovo 
rotolo. 

20 L' organo di interruzione 201 comprende una serie 

di lamine elastiche 203 vincolate ad un loro estremo 
ad una traversa 205 e sporgenti a sbalzo da detta 
traversa nel verso di • avanzamento del materiale 
nastriforme N. La traversa 205 si trova al disopra 

25 delle cinghie formanti 1' organo flessibile 13, mentre 
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le lamine elastiche 203 si trovano intercalate tra le 
cinghie stesse e circa alio stesso livello di queste, 
come si osserva in particolare in Fig. 3. Al di sopra 
di ciascuna lamina elastica 203 e disposto un 
5 eccentrico od una camma 207. Tutte le camme o 
eccentrici 207 sono allineati e calettati su un albero 
comune 209, la cui rotazione e comandata da un 
attuatore, ad esempio un motore brushless od altro 
motore elettrico a controllo 'el-ettronico, non 
10 mostrato. In alternativa potrebbero essere previsti 
due o piu alberi di azionarnento delle camme od 
eccentrici 207. 

Nell' esempio illustrato le camme sono tutte 
disposte nella stessa posizione angolare e quindi 
15 agiscono sulle lamine elastiche 203 sottostanti nello 
stesso istante. Peraltro, non si esclude la 
possibility di disporre le camme od eccentrici 207 con 
una posizione angolare variabile, in modo che essi 
agiscano sulle lamine con gradualita, cioe deformando 
20 le varie lamine in modo di verso nel tempo. Cio pud 
servire a provocare una rottura graduale del materiale 
nastriforme, ad esempio partendo da un bordo e 
procedendo verso il bordo opposto, oppure iniziando 
dal centro e procedendo verso i due bordi . Una 
25 modalita di rottura di questo tipo pud servire in 
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particolare per material! particolarmente resistenti. 

Come si osserva dal disegno e come verra chiarito 
piu in dettaglio nel seguito, la rotazione delle camme 
od eccentric! 207 provoca - ad un istante determinato 
- una flessione verso il basso delle lamine 203, che 
in questo modo sporgono all'interno del canale 17, 
oltre la superficie inferiore delle cinghie 13, 
deviando ed allungando il percorso del materiale 
nastriforme N, che di conseguenza si strappa. 

II funzionamento della macchina sin qui descritta 
e il seguente. In Fig.lA e mostrato 1' istante 
precedente la rottura od, interruzione del materiale 
nastriforme. II rotolo R avvolto attorno all' anima di 
avvolgimento indicata con Al e pronto per essere 
15 espulso dalla culla di avvolgimento, mentre una nuova 
anima A2 viene inserita dall' inseritore 19 nel canale 
17. 

L' anima A2 entrando in contatto con le cinghie 
formanti l'organo 13 e con il rullo 11 viene 
20 rapidamente accelerata angolarmente fino a portare il 
punto di contatto di essa con il materiale nastriforme 
N alia stessa velocita di avanzamento del materiale ^(-j 
nastriforme stesso. ,-s> 

Sulla superficie dell' anima e applicata una ri^a?^ 
25 longitudinale di collante C che, in questo istante, si<^ 
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trova a monte del punto di contatto tra l'anima A2 ed 
il materiale nastrif orme N. 

La superficie di rotolamento 15 presenta una 
struttura a pettine (od almeno una serie di intagli) 
5 per consentire all' inseritore 19 di completare la 
rotazione attorno al proprio asse di rotazione e 
predisporsi per inserire un' anima successiva. 

Con P e indicata la posizione di una linea di 
perforazione trasversale, generata . sul materiale 
10 nastriforme N dal perforatore (non mostrato) , lungo la 
quale avverra la rottura per strappo del materiale 
nastriforme. Nell'istante rappresentato in Fig.lA essa 
si trova a monte dell' anima A2 ed avanza con il 
materiale nastriforme N ad una velocita circa doppia 
15 della velocita con cui l'asse dell' anima A2 avanzera 
lungo il canale 17 per effetto del suo rotolamento 
sulla superficie fissa 15. 

Le camme 207 sono in una posizione angolare tale 
da non spingere le lamine elastiche 2 03 al di sotto 
20 della superficie inferiore delle cinghie 13. 



continua ad avvolgersi sul rotolo R e le lamine 
elastiche 203 non sporgono ancora al di sotto delle 
25 cinghie 13. 



In Fig. IB l'anima sta iniziando a rotolare lungo 
il canale 17, mentre il materiale nastriforme N 
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In Fig.lC l'anima e avanzata fino a circa un 
terzo dello sviluppo del canale 17 e la linea di 
perforazione P e passata davanti all'anima (in quanto 
la sua velocita di avanzamento e doppia rispetto alia 
5 velocita di avanzamento dell'asse dell'anima A2). 
L'anima ha compiuto un giro completo dall' istante di 
inserimento nel canale 17 e la linea di collante C e 
entrata in contatto con il materiale nastriforme N, ed 
una' parte del collante C e stato - trasferito sul 
10 materiale N, formando qui una riga CI, per gli scopi 
appresso descritti. 

In Fig. ID la linea di perforazione P si trova 
circa al di sotto delle estremita libere delle lamine 
elastiche 203, le quali sono state spinte verso il 
15 basso dentro il canale 17, sporgendo al di sotto della 
superficie inferiore delle cinghie 13, per mezzo delle 
camme od eccentrici 207. 

In conseguenza di cio il percorso del materiale 
nastriforme N compreso fra il rotolo R e la nuova 
20 anima A2 si allunga, in quanto il materiale N segue le 
lamine elastiche 203. D'altra parte, il materiale 
nastriforme e trattenuto sulla superficie del rullo 
avvolgitore 1, che e usualmente rivestito in materiale 
ad alto coefficiente di attrito. Nell'esempio 
25 illustrato il rotolo in fase di completamento e gia 
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stato allontanato parzialmente dal rullo avvolgitore 
attorno a cui e rinviato il materiale nastrif orme . 
Tuttavia, non si esclude che, anche alio scopo di 
aumentare la presa tra materiale nastriforme e rullo 
5 avvolgitore, il rotolo R sia in questa fase ancora a 
contatto con il rullo avvolgitore 1. In tal caso, il 
materiale N e pinzato dal rotolo R contro il rullo 
stesso ; 

II materiale N e anche pinzato fra le cinghie 13 

10 formanti l'organo flessibile e la nuova anima A2, per 
cui esso non puo liberamente scorrere rispetto alle 
lamine elastiche 203. Queste ultime, provocando un 
allungamento del percorso del materiale nastriforme 
superiore all' allungamento consentito dalla 

15 def ormabilita elastica del materiale stesso, ne 
provocano lo strappo o rottura. 

II movimento dell r anima A2 e delle lamine 
elastiche 203 e sincronizzato con la posizione della 
perforazione P, lungo la quale si strappa il materiale 

2 0 nastriforme. Lo strappo genera un lembo libero finale 
Lf del materiale che finira di avvolgersi sul rotolo R 
ed un lembo libero iniziale Li . che iniziera ad 
avvolgersi sulla nuova anima A2 . 

La riga di collante CI ceduta dall' anima* A2 al 

25 materiale nastriforme N si trova (dopo lo strappo) 
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adiacente al lembo libero finale Lf. Questa parte di 
collante serve a chiudere il lembo libero finale Lf 
del rotolo. La parte restante di collante che e 
rimasto sull'anima A2 serve a far aderire la porzione 
iniziale del materiale nastriforme, adiacente al lembo 
Li, alia nuova anima A2 . 

Si pud anche prevedere che il collante C non 
venga trasferito al materiale nastriforme destinato ad 
avvolgersi sul rotolo R e che il lembo libero finale 
Lf venga incollato tramite una macchina incollatrice a 
valle della ribobinatrice . 

Anziche un collante possono essere utilizzati 
altri sistemi per iniziare" l'awolgimento del 
materiale nastriforme attorno alia nuova anima, ad 
esempio ugelli ad aria, cariche elettrostatiche o 
simili. 

Completata la rottura del materiale nastriforme 
le camme 207 continuano a ruotare defila'ndosi e 
provocando un corrispondente rientro delle lamine 
elastiche 203 tra le cinghie 13. L' anima A2 puo quindi 
passare liberamente avanzando verso la gola 5. Non si 
esclude la possibilita di utilizzare le lamine p 
aumentare la pressione sull' anima A2 alio scopo 
migliorare 1' incollaggio del lembo libero. 

Poiche i rulli 1 e 11 continuano a ruotare, dopo 
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la rottura del materiale nastriforme l'organo di 

avanzamento 13 continua a far rotolare ed avanzare 

1' anima A2 lungo il canale 17. 

In Fig. IE e mostrata la fase di scarico del 

5 rotolo R, il quale pud essere espulso dalla culla di 

avvolgimento accelerando il rullo awolgitore 

superiore 3 e/o rallentando il rullo awolgitore 

inf eriore • 2 . II lembo libero iniziale Li inizia ad 

avvolgersi attorno - all' anima A2 e le lamine elastiche 

10 203 sono tornate nella loro posizione di riposo, a 

filo con la superficie inferiore delle cinghie 13 (od 

al di sopra di esse). L'anima A2 avanzera fino ad 

attraversare la gola 5 ed a portarsi nella culla di 

avvolgimento tra i rulli 1, 2, 3, lasciata libera dal 

15 'rotolo R completato e qui terminera 1' avvolgimento del 

* 

nuovo rotolo sull' anima A2 . Terminato tale 
avvolgimento il ciclo di scambio sopra descritto si 
ripete . 

La posizione relativa tra le lamine flessibili 
20 203 e la nuova anima di avvolgimento A2 in fase di 
inserimento nel canale 17 pud essere selezionata e/o 
registrata anche in funzione delle modalita specifiche 
di funzionamento della macchina. Anche la dimensione 
ed . in specie la lunghezza delle lamine puo essere 
25 scelta in funzione di come si desidera eseguire le 
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operazioni suddette . Infatti, si pud prevedere di 
circoscrivere la deformazione delle lamine elastiche 
flessibili 203 nella zona a valle della nuova anima 
A2, oppure provocare una deformazione piu o meno 
marcata anche nella zona dell 7 anima od a monte di 
essa. La flessione delle lamine pud allora avere un 
maggiore o minore effetto di frenatura sull'anima il 
che contribuisce a frenare il materiale nastriforme ed 
a strapparlo. Se tale effetto di frenatura non e 
necessario od utile alio strappo del materiale, 
essendo comunque sufficiente l'allungamento del 
percorso dato dalla flessione delle lamine a valle 
dell'' anima A2 , la flessione delle lamine potrebbe 
essere circoscritta completamente a valle dell' anima 
A2 stessa, con il vantaggio di evitare 1' allentamento 
del materiale nastriforme N a monte dell' anima. 

E' inteso che il disegno non mostra che una 
pratica forma di realizzazione dell' invenzione, la 
quale puo variare nelle forme e disposizioni, senza 
peraltro uscire dall'ambito del concetto alia base 
dell' invenzione. L'eventuale presenza di numeri di 
riferimento nelle rivendicazioni accluse ha unicamente 
lo scopo di facilitarne la lettura alia luce della 
descrizione che precede e degli allegati disegni e non 
ne limita in alcun modo l'ambito di tutela. 
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RIVENDICAZIONI 

1. Una macchina ribobinatrice per awolgere un 
materiale nastriforrae in rotoli, comprendente : un 
percorso di alimentazione del materiale nastrif orme 
verso un sistema di avvolgimento; un organo di 
interruzione per interrompere il materiale nastrif orme 
al termine dell'' avvolgimento di un rotolo, un canale 
di inserimento di anime di avvolgimento r definito da 
una superficie di rotolamento e da un organo mobile di 
avanzamento delle anime , disposti in modo tale che 
quando un'anima viene inserita in detto canale il 
materiale nastriforme si trova fra detta anima e detto 
organo di avanzamento; caratterizzata dal fatto : 

> che detto organo di interruzione e associate a 
detto organo di avanzamento, disposto almeno in 
parte da parte opposta di detto organo di 
avanzamento rispetto a detto canale; 

> e che detto organo di interruzione comprende almeno 
un elemento deviatore che agisce sul materiale 
nastriforme attraverso detto organo di avanzamento, 
sporgendo in detto canale. 

2. Macchina come da rivendicazione 1, 
caratterizzata dal fatto che detto elemento deviatore 
comprende almeno una lamina elastica . 

3. Macchina come da rivendicazione 1 o 2, 
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caratterizzata dal fatto che detto organo di 
interruzione comprende un attuatore che agisce su 
detto almeno un elemento deviatore " per provocarne lo 
spostamento o la def ormazione attraverso detto organo 
5 di avanzamento verso l'interno di detto canale. 

4. Macchina come da rivendicazione 3, 
caratterizzata dal fatto che detto attuatore comprende 
almeno una camma disposta, rispetto a detto organo di 
avanzamento, da parte opposta di detto- canale . 

10 5. Macchina come da una o piu delle 

rivendicazioni precedent!, caratterizzata dal fatto 
che detto organo di avanzamento comprende almeno due 
organi flessibili, e che detto elemento deviatore e 
disposto fra detti almeno due organi flessibili 

15 adiacenti. 

6. Macchina come da rivendicazione 5, 
caratterizzata dal fatto che detto organo di 
interruzione comprende una pluralita di element! 
deviatori interposti fra organi flessibili adiacenti . 

20 7. Macchina come da una o piu delle/cSV 

• I 

rivendicazioni precedent!, caratterizzata dal fatto^ 
che detta almeno una lamina elastica e vincolata ad v *> 
una traversa disposta, rispetto a detto organo di 
avanzamento, da parte opposta di detto canale. 
25 8. Macchina come da rivendicazione 7, 
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caratterizzata dal fatto che detta traversa si 
sviluppa trasversalmente alia direzione di avanzamento 
dell'anima in detto canale, detta almeno una lamina 
elastica estendendosi da detta traversa nel verso di 
5 avanzamento delle anime . 

9 . Macchina come da una o piu delle 
rivendicazioni precedent!, caratterizzata dal fatto 
che detto elemento deviatore e disposto e controllato 
per provocare una frenatura dell'anima ed un 

10 all en t amen to del materiale nastriforme a monte 
dell'anima. 

10. Macchina come da una o piu delle 
rivendicazioni 1 a 8, caratterizzata dal fatto che 
detto elemento deviatore e disposto e controllato per 

15 evitare un allentamento del materiale nastriforme a 
monte di detta anima. 

11. Macchina come da una o piu delle 
rivendicazioni precedent!, caratterizzata dal fatto 
che dette lamine elastiche vengono azionate in modo 

20 temporalmente sfalsato per provocare una rottura 
graduale di detto materiale nastriforme. 

12 . Metodo per la produzione di rotolo di 
materiale nastriforme avvolto, comprendente le fasi di 
- alimentare il materiale nastriforme ad un sistema 

25 di avvolgimento; 
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- avvolgere un primo rotolo di materiale nastriforme 
attorno ad una prima anima di awolgimento; 

- inserire una nuova anima di awolgimento in un 
canale definito fra una superficie di rotolamento 

5 ed un organo mobile di avanzamento delle anime e 

far avanzare detta anima lungo detto canale, con il 
materiale nastriforme tra detta anima e detto 
organo di avanzamento; 

- interrompere il materiale nastriforme al termine 
10 dell' awolgimento di detto primo rotolo, formando 

un lembo libero finale di detto primo rotolo ed un 
lembo libero iniziale per 1' awolgimento di un 
secondo rotolo; detto organo di interruzione 
comprendendo almeno un elemento deviatore che viene 
15 fatto sporgere in detto canale quando il materiale 

nastriforme deve essere interrotto. 

13. Metodo come da rivendicazione 12, 
caratterizzato dal fatto che detto elemento deviatore 
comprende una lamina elastica. 
20 14. Metodo come da rivendicazione 12 o 13, 

caratterizzato dal fatto che detto materiale 
nastriforme viene interrotto facendo sporgere una 
pluralita di detti elementi deviatori in detto canale. 
15. Metodo come da rivendicazione 14, 
25 caratterizzato dal fatto che detti elementi deviatori 
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vengono fatti sporgere in detto canale in mo do 
temporalmente sfasato per provocare una rottura 
graduale del materiale nastriforme. 

16. Metodo come da una o piu delle 
5 rivendicazioni 12 a 15, caratterizzato dal fatto che 

detto elemento deviatore e disposto e controllato per 
provocare una frenatura dell' anima ed un allentamento 
del materiale nastriforme a monte dell' anima. 

17. Metodo come da una .o piu delle 
10 rivendicazioni 12 a 15, dal fatto che detto - elemento 

deviatore e disposto e controllato per evitare un 
allentamento del materiale nastriforme a monte di 
detta anima. 

18. Metodo per la produzione di rotoli di 
15 materiale nastriforme avvolto, comprendente le fasi 

di: 

> alimentare il materiale nastriforme ad un sistema 
di avvolgimento lungo un percorso di aliment a zione ; 

> avvolgere un primo rotolo di materiale nastriforme 
20 attorno ad una prima anima di avvolgimento; 

> interrompere il materiale nastriforme al termine 
dell' avvolgimento di detto primo rotolo allungando 
il percorso del materiale nastriforme tra detto 
primo rotolo ed un punto di pinzatura del materiale 

25 nastriforme per formare un lembo libero finale di 
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detto primo rotolo ed un lembo libero iniziale per 
l'awolgimento di un secondo rotolo. 

19. Metodo come da rivendicazione 18, in cui 
detto punto di pinzatura e definito da detta nuova 

5 anima e da un organo mobile di avanz anient o . 

20. Metodo come da rivendicazione 18 o 19, in 
cui detta seconda anima viene inserita in un canale 
definito da una superf icie di ' rotolamento e da un 
organo mobile di avanzamento delle anime, detta 

10 seconda anima avanzando lungo detto canale con il 
materiale nastriforme fra detta seconda anima, e detto 
organo di avanzamento. 

21. Metodo come da rivendicazione -20, in cui il 
percorso del materiale nastriforme viene allungato 

15 inserendo un elemento deviatore fra detto organo di 
avanzamento ed il materiale nastriforme a valle della 
posizione di contatto fra la detta seconda anima ed il 
materiale nastriforme, rispetto al verso di 
avanzamento del materiale nastriforme. 

20 22. Metodo come da rivendicazione 21, in cui 

detto elemento deviatore comprende una lamina 

elastica. y^AjLE a >£v 

23. Macchina ribobinatrice per avvolgere u$fc~ 

materiale nastriforme in rotoli, comprendente : \jp& 1 

\ 5* 
\ * 

25 percorso di alimentazione del materiale nastriforme 
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verso un sistema di avvolgimento; e un alimentatore di 
anime per " inserire in successione anime di 
avvolgimento verso detto sistema di avvolgimento ; 
caratterizzata dal fatto di comprendere, lungo detto 
5 percorso di alimentazione, un elemento deviatore 
disposto e controllato per allungare il percorso del 
materiale nastriforme fra un rotolo completato ed un 
punto di pinzatura del materiale nastriforme. 

24. Macchina come da rivendicazione 23, 
10 caratterizzata dal fatto che detto punto di pinzatura 

e definite da un organo mobile di alimentazione ' ed 
un' anima . 

25. Macchina come da rivendicazione 23 o 24, 
caratterizzata dal fatto che detto elemento deviatore 

15 comprende almeno una lamina elastica. 

26. Macchina come da rivendicazione 23 o 24 o 
25, caratterizzata dal fatto che detto percorso di 
alimentazione del materiale nastriforme si sviluppa 
lungo un canale di inserimento delle anime definito da 

20 una superficie di rotolamento e da un organo mobile di 
avanzamento delle anime, disposti in modo tale che 
quando un' anima viene inserita in detto canale il 
materiale nastriforme si trova fra dette anime e detto 
organo di avanzamento ed in contatto con detto organo 

25 di a van z amen t o . 
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27. Macchina come da rivendicazione 26, 
caratterizzata dal fatto che detto elemento deviatore 
e disposto e controllato per inserirsi fra detto 
organo mobile di avanzamento ed il materiale 
nastriforme, sporgendo verso 1' interno di detto 
canale . 
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